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NOTA DE PREZENTARE

Acest curriculum are la baza Standardul de Pregatire Profesionald pentru calificarea
»CONFECTIONER IMBRACAMINTE DIN PIELE SI INLOCUITORI”, domeniul de pregatire
profesionald INDUSTRIE TEXTILA SI PIELARIE:

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificarilor — 3

Corelarea dintre unititile de rezultate ale invatarii si module:

Unitatea de rezultate ale invatarii —

tehnice specializate (URI) Denumire modul

URT 7: Croirea reperelor produselor de | MODUL 1 Croirea reperelor produselor de

imbracidminte din piele si inlocuitori imbriaciminte

URI 8: Confectionarea produselor de MODUL 2 Confectionarea produselor de
imbriacidminte din piele si inlocuitori imbriacaminte din piele si inlocuitori
URT 9: Finisarea produselor de MODUL 3 Finisarea produselor de
imbracaminte din piele si inlocuitori imbriaciaminte
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PLAN DE INVATAMANT
Clasa a Xl-a
Invatamant profesional

Calificarea: CONFECTIONER iMBRACAMINTE DIN PIELE SI i}VLOCUITORI
Domeniul de pregatire profesionala: INDUSTRIE TEXTILA SI PIELARIE

Pregitire practicﬁ1

Modul I. Croirea reperelor produselor de imbracaminte

Total ore/an: 168
din care: Laborator tehnologic 56
Instruire practica 112

Modul Il. Confectionarea produselor de imbricaminte din piele si inlocuitori

Total ore/ an : 336
din care: Laborator tehnologic 112
Instruire practica 224
Modul 111. Finisarea produselor de imbriacaminte
Total ore/ an : 126
din care: Laborator tehnologic 42
Instruire practica 84

Total ore/an = 21 ore/sipt. x 30 siptimani = 630 ore/an

Stagiu de pregatire practicz’t2 - Curriculum in dezvoltare locala

Modul tv.>
Total ore/an: 300
Total ore /an = 10 sipt. x 5 zile x 6 ore /zi = 300 ore/an
TOTAL GENERAL: 930 ore/an
Nota:

1. Pregatirea practica poate fi organizatd atat in unitatea de Invatamant cat si la operatorul
economic/institutia publica partenera
2. Stagiul de pregéatire practica se desfasoara la operatorul economic/institutia publica partenera.
Conditiile in care stagiul de practica se desfdsoard in unitatea de invdtdmant, sunt stabilite prin
metodologia de organizare si functionare a invatamantului profesional.

* Denumirea si continutul modulului/modulelor vor fi stabilite de catre unitatea de invatamant in
parteneriat cu operatorul economic/institutia publica partenera, cu avizul inspectoratului scolar.
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TABEL DE PARCURGERE A MODULELOR

Saptamani Module

Modul I. Croirea reperelor produselor de imbracaminte
Laborator tehnologic — 7 ore/saptamana
Instruire practica — 14 ore/saptamana

cONO OIS~ WN -

9
10
11
12 Modul I1. Confectionarea produselor de imbriciminte din piele si inlocuitori
13 Laborator tehnologic — 7 ore/saptamana

14 Instruire practicd — 14 ore/saptamana

15
16
17
18
19
20
21
22
23
24

25
26
27 Modul I11. Finisarea produselor de imbriciminte
28 Laborator tehnologic — 7 ore/saptamana

29 Instruire practicd — 14 ore/saptdmana

30

31
32
33 Modul IV. Stagiu de pregitire practica - Curriculum in dezvoltare locala
34
35 10 saptamani x 5 zile x 6 ore /zi = 300 ore/an
36
37
38
39
40

Nota: Cele 10 saptaméani alocate Modului IV - Stagiu de pregitire practica - Curriculum in
dezvoltare locala, pot fi repartizate in functie de nevoile scolii si ale operatorului economic.
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MODUL |: CROIREA REPERELOR PRODUSELOR DE iMBRACAMINTE

e Nota introductiva

Modulul ,,Croirea reperelor produselor de imbracaminte”, componenta a ofertei educationale
(curriculare) pentru calificarea profesionald "Confectioner imbracaminte din piele si inlocuitori”,
din domeniul de pregatire profesionald Industrie textila si pielarie.
Modulul face parte din pregatirea practica aferenta clasei a Xl-a, invatamant profesional.
Modulul are alocat un numar de 168 ore/an, conform planului de invatamant, din care :

. 56 ore/an — laborator tehnologic

" 112 ore/an — instruire practica

Modulul se parcurge in succesiune logica cu celelalte module din curriculum, cu un numar de ore
constant pe durata a 8 saptamani din anul scolar.

Modulul ,,Croirea reperelor produselor de imbricaminte” este centrat pe rezultate ale invatarii
si vizeazd dobandirea de cunostinte, abilitati si atitudini necesare angajarii pe piata muncii in una
din ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de nivel 3, ” Confectioner
imbricaminte din piele si inlocuitori”, din domeniul de pregatire profesionald Industrie textila si
pielarie sau in continuarea pregatirii intr-0 calificare de nivel superior.

e STRUCTURA MODUL

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URIT 7: CROIREA REPERELOR
PRODUSELOR DE
IMBRACAMINTE DIN PIELE SI
INLOCUITORI
Rezultate ale invatarii
codificate conform SPP

Cunostinte | Abilitati Atitudini Continuturile invatairii

7.1.1. 7.2.1 7.3.1. 1.Tipuri de materii prime si materiale auxiliare
7.2.2. destinate confectionarii produselor de
7.2.9. imbracaminte din piele si inlocuitori

Materii prime pentru confectionarea produselor de
imbracaminte din piele si inlocuitori: clasificare,
domenii de utilizare, rol.

Materiale auxiliare textile pentru confectionarea
produselor de imbracaminte din piele si inlocuitori:
clasificare, domenii de utilizare, rol.

Termeni specifici exprimati in limba romana si intr-0
limba de circulatie internationala.

7.1.2. 7.2.3. 7.3.2. 2. Pregatirea materialelor in vederea croirii
7.1.3. 7.2.4. 7.3.3 Pregatirea pieilor: sortarea, umezirea, egalizarea,
7.1.6. 7.2.5. 7.3.5. intinderea, odihna, verificarea cantitativa si calitativa
7.2.8. 7.3.6. a pieilor, asezarea pe categorii de calitate.
7.2.9. 7.3.7 Pregatirea nlocuitorilor din piele: sortare
7.2.10. 7.3.8. Pregatirea materialelor textile pentru captuseli si
intarituri: sortare, stivuire, calcare, control, sablonare,
spanuire.

Calificarea profesionala: Confectioner imbracaminte din piele si inlocuitori
Domeniul de pregatire profesionala: Industrie textild si pielarie



Norme generale pentru sanatatea si securitatea
muncii, de protectie impotriva incendiilor si de
protectie a mediului la pregatirea materialelor.

Norme specifice pentru sadndtatea si securitatea
muncii, de protectie Tmpotriva incendiilor specifice
operatiilor de pregatire a materialelor pentru croire.
Documentatia  tehnicd utilizata la  pregatirea
materialelor in vederea croirii. Elemente componente
(fisa tehnica a operatiei; fisa de lot / partida; mostra /
produs etalon).

7.1.4. 7.2.3 7.3.2. 3. Sisteme de croire
7.24. 7.3.3. Croirea simpla.
7.2.5. 7.3.5. Croirea combinatd pentru manusi: croirea in latime
7.2.9. 7.3.7. (traver), croirea in lungime (alon), croirea oblica.
7.2.10. 7.3.8. Croirea combinata (traver cu alon) pentru haine de
piele: taieturi verticale, orizontale i diagonale.
Documentatia tehnica de executie la croire. Elemente
componente (schita modelului cu cote de masurare
sau tabel de dimensiuni pe marimi, fisa tehnologica a
operatiei).
Criterii  privind optimizarea croirii: stabilirea
consumului specific de materiale, randamentul croirii.
7.1.3. 7.2.9. 7.3.2. 4. Operatii de croire
7.2.10. 7.3.3. Definitie, scopul operatiei.
Conditii tehnice.
Mod de executie: croirea manuald, croirea mecanica.
7.1.2 7.2.6. 7.3.3. 5. Unelte, utilaje si accesorii utilizate la croit
7.1.3. 7.2.8. 7.3.4. Unelte si accesorii pentru croirea manuala: cutit, tipar,
7.1.6. 7.2.9. 7.3.5. piatra abraziva, butuci de croit, ac de insemnat.
7.2.10. 7.3.6. Utilaje pentru croit: masina de tdiat cu cutit disc,
71.3.7 masina de taiat cu cutit vertical, masina de taiat cu
7.3.8. cutit-banda, masina de stantat cu brat rabatabil,
masina de stantat cu pod §i carucior. (parti
componente, functionare, manuiri specifice operatiilor
de deservire).
Norme pentru sandtatea si securitatea muncii, de
protectie impotriva incendiilor si de protectie a
mediului specifice operatiilor de croire.
7.15. 7.24. 7.3.3. 6. Calitatea reperelor croite
7.2.7. 7.3.5. Tipuri de defecte: defecte de material, abateri
7.2.9. 7.3.7 dimensionale de la datele din documentatia tehnica,
7.2.10. 7.3.8. lipsa asortarii coloristice.

Cerinte de calitate: contur complet, piese de aceeasi
nuantd si culoare, lungime uniforma a spicului,
acelasi desen al porilor, piese fara zgarieturi, taieturi,
cicatrici etc.

Decontarea materialelor la croire: fisa de decontare,
interpretarea fisei, completarea figei.
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LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR INVATARII (existente in scoali sau la operatorul economic):
e Echipamente, mijloace de invatdmant
- Tipare si sabloane pentru produse de imbracaminte din piele
- Repere: fata, spate, maneca, guler, manseta, cordon, buzunar
- Mese de croit, butuci de croit
- Instrumente pentru insemnare pe suprafata pielii
- Tipuri de cutite utilizate la stantare
- Utilaje pentru croire piele si Inlocuitori — masina de stantat cu brat rabatabil, masina de
stantat cu pod, masina de stantat cu pod si carucior, ghilotina
- Utilaje pentru croire materiale textile — masini mobile si fixe de croit/ masina de croit cu
cutit-banda, masina de croit cu cutit vertical, masina de croit cu cutit disc, masina de
croit cu cutite multiple, agregate automate de croire
e Resurse materiale minime, necesare parcurgerii modulului
- Materii prime si materiale: piele, inlocuitori de piele, tesaturi, tricoturi, materiale
netesute, materiale auxiliare pentru confectii din piele
- Instrumente de lucru/ pentru insemnare pe suprafata pielii: cutit pentru croirea manuala,
tipare de croit, liniare, coltare, sabloane, greutati

e SUGESTII METODOLOGICE

Programa modulului ,,Croirea reperelor produselor de imbracaminte” se citeste liniar
datoritd asocierii dintre rezultatele invatarii si continuturile Invatarii si se utilizeazd In stransa
corelatie cu Standardul de Pregatire Profesionala.

Parcurgerea continuturilor este obligatorie si pentru aceasta, profesorul trebuie sa studieze

Standardul de Pregdtire Profesionala.
Orele acestui modul au caracter aplicativ, activitatile de invatare se realizeaza in sala de clasa, in
laboratorul/cabinetul de specialitate si in atelierul de specialitate din scoald sau de la operatorii
economici de profil. Locul de desfasurare a activitatii, formele de activitate, metodele, materialele
didactice, fisele de lucru si de documentare trebuie sd fie adecvate si sa se coreleze cu abilitatile si
atitudinile care trebuiesc formate.

Pentru eficientizarea procesului de predare — invatare - evaluare, profesorul trebuie sa-si
proiecteze din timp activitatea didactica prin elaborarea de fise de lucru, fise de documentare, fise
de observatie, fise de evaluare si autoevaluare, prin pregdtirea materialelor, instrumentelor,
uneltelor, masinilor si utilajelor necesare precum si a spatiului de lucru. Profesorul are libertatea de
a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecarei teme ramanand la latitudinea sa, in
functie de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de complexitatea materialului didactic
implicat in strategia didacticd, punand accentul pe metode cu caracter preponderent aplicativ si
creativ.

Alaturi de metodele didactice traditionale, cum ar fi: expunerea, explicatia, conversatia,
demonstratia, exercitiul, invatarea prin descoperire, problematizarea, simularea, studiul de caz, se
recomanda a se folosi in procesul de predare-invatare si metode centrate pe elev si de stimulare a
creativitdtii, cum ar fi: brainstorming-ul, tehnica 6/3/5, paldriile ganditoare, cafeneaua, metoda
cubului, mozaicul, turul galeriei, starburst etc.

Pentru achizitionarea rezultatelor invatarii vizate prin parcurgerea modulului ,,Croirea reperelor
produselor de imbracaminte” autorii propun urmatoarele activitati de invatare, care se pot utiliza
in cadrul orelor de pregatire practica prin laborator tehnologic si instruire practica.
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Propuneri de teme pentru activitati de laborator tehnologic:

Exercitii de selectare a pieilor pentru confectionarea produselor de imbracaminte

Exercitii de utilizare a dictionarului tehnic intr-o limba strdind pentru identificarea
termenilor de specialitate

Exercitii practice de aplicare a Normelor generale pentru sanatatea si securitatea in munca,
prevenire si stingere a incendiilor si de protectie a mediului

Exercitii practice de aplicare a Normelor pentru sdnitatea §i securitatea Tn muncd si
prevenire si stingere a incendiilor specifice operatiilor de pregatire a materialelor pentru
croire.

Exercitii de prelucrare a informatiilor din documentatia tehnicd utilizata la operatiile de
pregatire a materialelor pentru croire

Interpretarea independenta a documentatiei privind executia operatiilor de croire
Identificarea independenta a uneltelor si accesoriilor pentru croirea manuala

Descrierea independenta a principiului de functionare a masiniilor de croit

Exercitii aplicative pentru Normele de sdnatatea si securitatea in munca, de prevenire si
stingere a incendiilor si de protectie a mediului specifice masinilor de croire

Studii de caz privind defectele de executie la croirea pieilor, inlocuitorilor din piele si
materialelor textile

Vizite de documentare la operatori economici.

Propuneri de teme pentru activititi de instruire practica:

Exercitii de selectare a 1inlocuitorilor de piele pentru confectionarea produselor de
imbracaminte

Exercitii de identificare independentd a materialelor auxiliare textile pentru confectionarea
produselor de imbracaminte din piele si inlocuitori

Efectuarea operatiilor de pregdtire a pieilor si inlocuitorilor din piele

Efectuarea operatiilor de pregatire a materialelor textile

Exercitii de realizare a incadrarilor pentru repere din piele si inlocuitori din piele

Studii de caz privind optimizarea croirii pentru realizarea incadrarilor eficiente

Executarea operatiilor de croire manuala utilizand uneltele si accesoriile de croit

Observarea independentd a maginilor de croit si a echipamentelor de lucru

Executarea operatiilor de croire mecanicd sub supraveghere utilizdnd magsinile de croit si
echipamentele de lucru

Exercitii de identificare a pieselor defecte rezultate la croire

Exercitii de interpretare a fisei de decontare la croire

Exercitii de completare a fisei de decontare la croire.

Activitdtile de Invatare propuse au caracter orientativ, profesorii avand libertatea de a le utiliza
intocmai sau de a le modifica, multiplica si adapta fiecarei teme din programa.

Pentru exemplificare, colectivul de autori propune aplicarea metodei de invatare bazate pe actiunea
reald, EXERCITIUL.

Metoda exersarii prin executia unei actiuni directe se incadreaza conceptiei learning by doing luata
in intelesul de a invata facand (a invita prin a face).

La modul general, exercitiile pot fi privite ca actiuni concrete efectuate constient si repetat in scopul
dobandirii unor priceperi si deprinderi (mai rar cunostinte) noi, pentru a usura anumite activitafi si a
contribui la dezvoltarea unor aptitudini. Avantajele metodei exercitiului sunt:

Se poate forma o gandire productiva, creatoare, cu implicatie financiara.

Se ofera posibilitatea castigarii unei anumite independente.

Se oferd posibilitatea initierii unui dialog-conversatie cu obiective precise asupra unor
metode si solutii.

Se activeaza atitudinea critica si poate creste discernamantul elevilor in privinta celor mai
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bune metode de lucru.
* Se ofera profesorului o anumitd posibilitate de a analiza si evalua activitatea sau
performantele generale ale unui elev.
Conditia primordiald de reusitd este datd in principal de selectia corespunzatoare a exercitiilor,
precum si de activitatea de indrumare-proiectare. Prin urmare, exercitiile sunt actiuni efectuate in
mod constient si repetat de catre elev cu scopul dobandirii unor priceperi si deprinderi si chiar
cunostinte noi, pentru a usura alte activitati si a contribui la dezvoltarea altor aptitudini.

Formarea competentelor pentru calificarea Confectioner imbrdacaminte din piele si
inlocuitori este organic legatd de exersarea utilizarii unor unelte si utilaje, de rezolvarea unor
probleme practice etc. Nu exista lectie in care sa nu se aplice aceastd metoda. Alte avantaje sunt
concretizate in rezultatele aplicarii ei: formeazd o gandire productiva, oferd posibilitatea muncii
independente, ofera posibilitatea analizei diverselor metode si solutii de rezolvare a problemelor,
activeaza simful critic si autocritic si 1i Tnvatd pe elevi sd-si aprecieze rezultatele si metodele de
lucru, ofera posibilitatea depistarii si eliminarii erorilor.

Exemplul propus se aplica pentru tema “Masina de stantat cu brat rabatabil”— lectie de formare
de noi priceperi si deprinderi, activitate practica.

Rezultate ale invatarii vizate:

7.1.2.Masini si unelte, echipamente de lucru, specifice operatiei

7.1.3. Mod de executie a operatiilor de croire

7.1.5. Analizarea tipurilor de defecte de executie la operatia de croire

7.1.6. Descrierea normelor generale si specifice pentru sanatatea si securitatea muncii(NSSM), de
protectie impotriva incendiilor (PSI) si de protectie a mediului

7.2.6. Executarea operatiilor de croire manuald si mecanica, utilizind unelte, masini de croit si
echipamente de lucru specifice

7.2.8. Aplicarea NSSM, PSI si de protectie a mediului in timpul activitatii

7.3.2. Respectarea dirijatd a procesului tehnologic in stransd corelare cu tipul produsului de
imbracaminte obtinut

7.3.4. Utilizarea masinilor, uneltelor si echipamentelor de lucru in scopul executarii operatiilor de
croire sub supraveghere cu grad restrans de autonomie

7.3.5. Asumarea calitatii/ noncalitatii operatiilor efectuate

7.3.6. Realizarea operatiilor de croire a reperelor respectand legislatia privind sanatatea si
securitatea in munca si protectia mediului.

Lectia se desfasoara in atelierul de specialitate din scoald sau de la operatorii economici de profil,
dotat cu stanta cu brat rabatabil si se organizeaza astfel:
e (Cadrul didactic demonstreaza taierea mecanica cu ajutorul stantei cu brat rabatabil.
e Elevii observa si pun Intrebari lamuritoare.
e Se distribuie fiecdrui elev fisa de lucru cu sarcina de lucru si timpul de rezolvare a sarcinii
de lucru.
o Elevii vor efectua sarcinile conform fisei de lucru, respectand conditiile de calitate indicate
in documentatia tehnicd si timpul de lucru.
In timpul rezolvarii sarcinilor de catre elevi, profesorul are rolul:
e saindrume elevii care cer detalii sau lamuriri cu privire la rezolvarea sarcinii.
e sa coordoneze activitatea, astfel incat elevii sa realizeze corect exercitiile si sd se incadreze
n timpul de lucru.
e sa supravegheze activitatea, astfel Incat toti elevii sa participe la activitatile practice s1 sa
respecte normele SSM.
Aceste exercitii au drept scop acomodarea elevului cu locul de munca, cu formarea deprinderilor si
manuirilor necesare executarii operatiei.
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FISA DE LUCRU
Tema: Croirea mecanica a reperelor la stanta cu brat rabatabil

Sarcina de lucru. Realizarea exercitiilor de croire mecanica a reperelor la stanta cu brat
rabatabil.
Timp de lucru: 15 min.
Pentru exercitiu, elevul procedeaza in felul urmator:
1. Alege cutitele de croit, ciocanul de lemn sau cauciuc.
2. Fixeaza bine butucul pe platforma inferioara a masinii.
3. Regleaza pozitia bratului rabatabil de la roata batiului.
Atentie! Inaltimea dintre placa de aluminiu a platformei superioare si iniltimea cutitului si
nu fie mai mare de 12 mm.
4. Porneste masina prin rasucirea comutatorului din partea dreapta a masinii.
'7 5. Aduce platforma superioara cu mana dreapta deasupra butucului.
6. Cuambele maini apasa usor pe manetele de declansare aflate pe platforma superioara.
®  Atentie! Repetd operatia pAnd cand esti sigur ca poti sd declansezi platforma foarte usor.
7. Pune materialul si il intinde bine pe butuc.
8. Aseaza cutitul pe material.
9. Aduce platforma superioara pe intreaga suprafata a cutitului.
10. Apasa pe manete cu ambele maini si decupeaza piesa.
11. Deseurile rezultate intre cutite se inlatura dupa fiecare tiiere.
12. Controleaza calitatea operatiei executate pentru decuparea pieselor din material,
comparandu-le cu mostra omologata.
13. La sfarsitul exercitiului se pun cutitele si uneltele pe rafturi.

Feedback - in cazul in care elevul nu indeplineste sarcinile temei, se analizeaza motivele, se iau
masuri de eliminare a acestora si se reia activitatea cu elevul/grupul de elevi.

Pe perioada aplicarii exercitiului de catre elevi, profesorul va folosi observarea sistematica prin Fisa
de observare.
Observarea sistematica se realizeaza de obicei asupra unor activitati educationale complexe, care
implica:
- oderulare in timp
- existenta anumitor faze
- un plan de desfasurare.
Ca orice alta metoda de evaluare, observarea sistemica are avantaje si dezavantaje.
Avantaje:
* surprinderea activitatii elevilor in modul lor natural de manifestare;
» oferirea de informatii precise si detaliate;
* precizarea clara a antecedentelor si consecintelor unui rezultat al invatarii;
« facilitarea evaludrii in activitatea cotidiana.
Dezavantaje:
» marea sursa de eroare in informatiile obtinute prin observare o constituie lipsa obiectivitatii
observatorului
* uneori necesitd timp, atat pentru organizarea cadrului adecvat, cat si pentru observatia
propriu-zisa;
* este limitata la evaluarea comportamentelor direct observabile.
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FISA DE OBSERVARE

Criteriide | Indicatori de realizare Numarul elevului
evaluare 1 2 3|45 10
Primirea si | Alege uneltele, accesoriile si utilajul,
planificarea | alege echipamentele de protectie
sarcinii de | adaptate sarcinii de lucru
lucru. Asigura cu materie prima locul de
munca
Executa reglajele necesare pentru
executarea  operatiei de  croire
mecanica
Realizarea | Executa corect operatia de croire

sarcinii de | mecanica a reperelor, cu respectarea
lucru. cerintelor din documentatia tehnica
Verifica reperele dupa modelul
omologat

Respecta si aplica normele de protectie
a mediului, SSM si PSI

Se incadreaza in timpul de lucru

Prezentarea
sarcinii

Prezinta reperele croite
Explica necesitatea
curdteniei la locul de munca
Utilizeaza limbajul de specialitate

mentinerii

SUGESTII PRIVIND EVALUAREA

Evaluarea are ca scop stabilirea gradului de realizare a rezultatelor invatarii din Standardul de
Pregétire Profesionald aferent modulului, precum si a competentelor cheie agregate.
Evaluarea rezultatelor invatarii si a competentelor cheie dobandite (corespunzatoare competentelor
cheie din cadrul european) se realizeazd in mod agregat pentru acele continuturi la care fac referire.
Evaluarea poate fi formativd sau sumativa, metodele si instrumentele fiind la alegerea cadrului
didactic.
Ca metode de evaluare se recomanda:

e Observarea sistematica

e Autoevaluarea

e Metoda exercitiilor practice (exercitii §i lucrari practice)

e Expozitii tematice cu lucrari practice/ produse realizate de elevi

Ca instrumente de evaluare se pot folosi:

e Fise de observare

e Fise de autoevaluare

e Teste de verificare a cunostintelor cu itemi cu alegere multipla, itemi alegere duala, itemi de
completare, itemi de tip pereche, itemi de tip intrebari structurate sau itemi de tip rezolvare
de probleme.

e Portofoliul, ca instrument de evaluare flexibil, complex, integrator, modalitate de
inregistrare a performantelor scolare ale elevilor.
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Pentru rezultatele invatarii mentionate mai sus, colectivul de autori propune ca instrument de
evaluare- fisa de evaluare a activitatii elevilor.

FISA DE EVALUARE A ACTIVITATII ELEVILOR- PROBA PRACTICA
Tema: Croirea mecanica a reperelor la stanta cu brat rabatabil
Enuntul probei practice: Executati croirea mecanica a reperelor la stanta cu brat rabatabil
Sarcini de lucru:
- Organizarea locului de munca
- Executarea reglajelor necesare operatiei de croire mecanica
- Executarea croirii mecanice a reperelor
- Verificarea calitatii reperelor
- Respectarea normele de protectie a mediului, SSM si PSI
- Mentinerea curateniei la locul de munca

Criterii de | Indicatori de realizare Punctaj | Numarul elevului/Punctajul obtinut
evaluare maxim |1 (2 |3 |4 |56 7 |8 |9 10
Primirea si | Alege uneltele, accesoriile si 10

planificarea | utilajul, alege echipamentele
sarcinii de | de protectie adaptate sarcinii

lucru. de lucru
Asigurd cu materie prima 10
locul de munca
Executa reglajele necesare 10

operatiei de croire mecanica

Realizarea | Executa corect operatia de 15
sarcinii de | croire mecanica a reperelor,
lucru. cu respectarea cerintelor din
documentatia tehnica

Verifica  reperele  dupa 10
modelul omologat

Respecta si aplicd normele 10
de protectie a mediului,
SSM si PSI
Se incadreaza in timpul de 5
lucru
Prezentarea | Prezintd reperele croite 10
sarcinii Explica necesitatea 5

mentinerii  curateniei  la
locul de munca

Utilizeazd  limbajul  de 5
specialitate

Din oficiu 10

Total 100

Nota acordata se obtine prin impartirea punctajului la 10.
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MODUL I1I: CONFECTIONAREA PRODUSELOR DE fMBRACAMINTE DIN PIELE SI
INLOCUITORI

e Nota introductiva

Modulul ,,Confectionarea produselor de imbracaminte din piele si inlocuitori”, componenta a
ofertei educationale (curriculare) pentru calificarea profesionald “Confectioner imbracdminte din
piele si Inlocuitori”, din domeniul de pregatire profesionala Industrie textila si pielarie.
Modulul face parte din pregatirea practica aferenta clasei a XI-a, invatamant profesional.
Modulul are alocat un numar de 336 ore/an, conform planului de invatamant, din care :

" 112 ore/an — laborator tehnologic

" 224 ore/an — instruire practica

Modulul se parcurge in succesiune logica cu celelalte module din curriculum, cu un numar de ore
constant pe durata a 16 saptamani din anul scolar.

Modulul ,,Confectionarea produselor de imbriciminte din piele si inlocuitori” este centrat pe
rezultate ale Tnvatarii si vizeaza dobandirea de cunostinte, abilitati si atitudini necesare angajarii pe
piata muncii in una din ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de
nivel 3, ”Confectioner imbracaminte din piele si inlocuitori”, din domeniul de pregatire profesionala
Industrie textila si pieldrie sau in continuarea pregatirii intr-0 calificare de nivel superior.

e STRUCTURA MODUL

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URI 8: CONFECTIONAREA
PRODUSELOR DE
IMBRACAMINTE DIN PIELE SI

INLOCUITORI Continuturile invitirii

Rezultate ale invatarii
codificate conform SPP

Cunostinte | Abilititi | Atitudini

8.1.1. 8.2.1. 8.3.4. Produse de imbriacaminte din piele si inlocuitori

8.1.2. 8.2.2. 8.3.6. Criterii de clasificare a produselor de imbracaminte din piele
8.2.10. 8.3.8. si inlocuitori: dupa importantd, dupa forma, dupa punctele
8.2.14. 8.3.9. de sprijin pe corp.
8.2.15. 8.3.10. Reperele produselor de imbracaminte din piele si inlocuitori:

clasificare, descriere.

Tipuri de repere: fatd, spate, maneci, mansete, gulere,
buzunare, cordoane, tiviturd, manusa propriu-zisa, degetul
mare, clinii.

Termeni specifici exprimati in limba romana si intr-o limba
de circulatie internationala.

8.1.3. 8.2.4. 8.3.1. Operatii de prelucrare manuald a reperelor produselor
8.1.4. 8.2.5. 8.3.2. de imbriacaminte din piele si inlocuitori

8.1.5. 8.2.6. 8.3.3. Scopul, descrierea operatiilor de prelucrare manuald a
8.1.10. 8.2.7. 8.3.4. reperelor: Tnsemnarea, findoirea marginilor, marcarea,
8.1.11. 8.2.8. 8.3.6. formarea cutelor, ornamentarea, principiul de lucru.

8.1.12. 8.2.9. 8.3.8.
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8.2.10. 8.3.9. Unelte folosite la operatii de prelucrare manuala a reperelor:
8.2.12. 8.3.10. tipare pentru insemnat, ciocan, creion, perforatoare,
8.2.13. pensula, ciocan special pentru indoire. Operatii de
8.2.14. intretinere a uneltelor folosite la prelucrarea manuala a
8.2.15. reperelor.
Defecte posibile la operatiile de prelucrare manuald a
reperelor: clasificare, cauze, modalitati de remediere.
Norme generale si specifice pentru sandtatea si securitatea
muncii si de protectie Tmpotriva incendiilor la operatiile de
prelucrare manuala a reperelor.
Documentatia tehnicd la operatiile de prelucrare manuala a
reperelor. Elemente componente (fisa tehnica a reperului;
fisa tehnologica a operatiei; tipare; mostra etalon).
Termeni specifici exprimati in limba romana si intr-o limba
de circulatie internationala.
8.1.3. 8.2.3. 8.3.1. Operatii de prelucrare mecanica a reperelor produselor
8.1.4. 8.2.4. 8.3.2. de imbracaminte din piele si inlocuitori
8.1.5. 8.2.5. 8.3.3. Scopul, descrierea operatiilor de prelucrare mecanica a
8.1.6. 8.2.6. 8.3.4. reperelor. egalizarea, subtierea, Insemnarea, indoirea
8.1.10. 8.2.10. 8.3.8. marginilor, perforarea, imprimarea.
8.1.11. 8.2.12. 8.3.9. Semifabricate §i produse rezultate in urma prelucrarii
8.1.12. 8.2.13. 8.3.10. mecanice.
8.2.14.
8.2.15. Prelucrarea prin coasere a reperelor: confectionarea

manecilor, gulerelor, buzunarelor, mansetelor, cordoanelor,
gaicilor, sliturilor, executarea cutelor si penselor.

Unelte si masini folosite la operatii de prelucrare mecanicd a
reperelor: rol, principiul de functionare.

Dispozitiv de insemnat, dispozitiv de indoire, masina de
indoit, matrite de perforat, presa de perforat, presa de
imprimat, masina de egalizat, masina de subtiat, masina de
cusut simpla, masini de cusut simple cu dispozitive speciale.

Operatii de intretinere a dispozitivelor si masinilor folosite
la prelucrarea mecanicd a reperelor.

Sortarea semifabricatelor rezultate in urma prelucrarii
mecanice. Defecte posibile la operatiile de prelucrare
mecanicd a reperelor: clasificare, cauze, modalitati de
remediere.

Norme generale si specifice pentru sanatatea si securitatea
muncii si de protectie Tmpotriva incendiilor la operatiile de
prelucrare mecanica a reperelor.

Documentatia tehnica la operatiile de prelucrare mecanica a
reperelor. Elemente componente (fisa tehnicd a reperului;
fisa tehnologicd a operatiei; mostra etalon). Termeni
specifici exprimati in limba roména si intr-o limba de
circulatie internationala.
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8.1.7. 8.2.8. 8.3.4. Cusaturi manuale si mecanice
8.2.10. 8.3.5. Definire, clasificare, materiale, utilizari.
8.2.14. 8.3.6. Cusaturi mecanice ( tighel simplu, tighel dublu, tighel in
8.2.15. 8.3.8. zigzag), cusaturi pentru manusi (cusatura franceza, cusatura
8.3.9. lag, cusdtura step): principii, parametrii de lucru,
8.3.10. reprezentarea graficd a imbinarilor, utilizari.
Termeni specifici exprimati in limba romana si intr-o limba
de circulatie internationala.
8.1.3. 8.2.4. 8.3.4. Operatii de asamblare a manusilor
8.2.7. 8.3.5. Definire, enumerare, scop, descriere, parametri.
8.2.8. 8.3.6. Coaserea degetului mare, coaserea clinilor, incheierea
8.2.10. 8.3.9. manusilor.
8.2.11. 8.3.10. Documentatia tehnica la operatiile de asamblare a
8.2.14. manusilor. Elemente componente (fisa tehnica a produsului;
8.2.15. fisa tehnologica a operatiei; mostra etalon).
Termeni specifici exprimati in limba romana si intr-o limba
de circulatie internationala.
8.1.3. 8.2.4. 8.3.4. Operatii de asamblare a produselor de imbracaminte din
8.2.7. 8.3.5. piele si inlocuitori
8.2.8. 8.3.6. Definire, enumerare, scop, descriere, parametri.
8.2.10. 8.3.9. Asamblarea reperelor prelucrate, asamblarea captuselii,
8.2.11. 8.3.10. asamblarea captuselii cu reperele produsului.
8.2.14. Documentatia tehnicd la operatiile de asamblare a
8.2.15. produselor de imbracaminte din piele si inlocuitori.
Elemente componente (fisa tehnicd a produsului; fisa
tehnologica a operatiei; mostra etalon).
Termeni specifici exprimati in limba roména si intr-o limba
de circulatie internationala.
8.1.8. 8.2.7. 8.3.4. Utilaje specifice cusaturilor mecanice
8.1.9. 8.2.9. 8.3.6.
8.1.10. 8.2.10. 8.3.7. Masini simple de cusut: clasificare, parti componente,
8.1.11. 8.2.11. 8.3.8. scheme tehnice, organe de lucru (rol si miscare), parametri
8.1.12. 8.2.12. 8.3.9. de coasere, reglarea parametrilor in functie de
8.2.13. 8.3.10. caracteristicile materiilor prime/ tipul produsului/ mod de
8.2.14. prelucrare, deservire. Dispozitive speciale: pentru indoire si
8.2.15. ghidare.

Masini de cusut speciale: clasificare, parfi componente,
organe de lucru, parametri de coasere, deservire.

Operatii de intretinere a dispozitivelor si masinilor folosite
la asamblarea produselor.

Norme generale si specifice pentru sanatatea si securitatea
muncii si de protectie Tmpotriva incendiilor la operatiile de
asamblare a produselor.

Defecte de executie la asamblarea produselor: clasificare,
cauze, modalitdti de remediere.

Termeni specifici exprimati in limba roména si intr-o limba
de circulatie internationala.
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LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC)) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR INVATARII (existente in scoalii sau la operatorul economic):

Pentru parcurgerea modulului se recomanda utilizarea urmatoarelor resurse materiale minime:

- Organe de lucru, parti componente ale utilajelor

- Materii prime si materiale: piele, inlocuitori de piele, tesaturi, tricoturi, materiale auxiliare
pentru confectii din piele (ate, adezivi, nituri, catarame, capse), mostre, mostra etalon;

- Instrumente de lucru: ciocan pentru indoirea marginii, preducea, cutite de stanta, dispozitiv
de perforare, dispozitiv de presare/ montare, pensula, vas pentru adeziv

- Utilaje: masini specifice prelucrarii - masina de egalizat, masina de indoit; masini specifice
asamblarii - magini de cusut: cu platforma, cu coloand, zig-zag, cu brat, masini de cusut
ascuns, masini de aplicat adeziv, magini de montat maneci.

- Materiale pentru curdtirea utilajelor: lavete, maturi, perii.

SUGESTII METODOLOGICE

Continuturile programei modulului ,, Confectionarea produselor de imbracaminte din piele si
Tnlocuitori”, trebuie sa fie abordate intr-o maniera integrata, corelatd cu particularitatile si cu
nivelul initial de pregatire al elevilor.

Parcurgerea continuturilor este obligatorie, iar pentru parcurgerea acestora, profesorul trebuie sa
studieze Standardul de Pregatire Profesionala.

Numarul de ore alocat fiecarei teme ramane la latitudinea cadrelor didactice care predau continutul
modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale colectivului de
elevi cu care lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica si de
ritmul de asimilare a cunostintelor de catre colectivul de elevi instruit.

Modulul ,,Confectionarea produselor de imbracaminte din piele si inlocuitori” are o structura
flexibila, deci poate incorpora, in orice moment al procesului educativ, noi mijloace sau resurse
didactice. Pregatirea se recomanda a se desfasura in laboratoare sau/si in cabinete de specialitate,
ateliere de instruire practica din unitatea de invatamant sau de la operatorul economic, dotate
corespunzator.

Pregatirea practica in cabinete/ laboratoare tehnologice/ ateliere de instruire practicd din unitatea de
invatamant sau de la operatorul economic are o importantd deosebitd in atingerea rezultatelor
invatarii.

Pentru eficientizarea procesului de predare - invatare - evaluare, cadrul didactic trebuie sa-si
proiecteze din timp activitatea didactica prin elaborarea de fise de lucru, fise de documentare, fise
de observatie, probe de evaluare si autoevaluare, prin pregatirea materialelor, instrumentelor,
uneltelor necesare precum si a spatiului de lucru. Locul de desfasurare, formele de activitate
(frontald, pe grupe), metodele si materialele didactice, fisele de lucru si de documentare trebuie sa
fie adecvate continuturilor invatarii ce se coreleaza cu abilitatile si atitudinile care trebuiesc
formate.

Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecarei teme
ramanand la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat Tn strategia didactica, punand accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ.
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Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activititi de invatare
variate, prin care sa fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu cerinte educative speciale.

Alaturi de metodele didactice traditionale, cum ar fi: expunerea, explicatia, conversatia,
demonstratia, exercitiul, invatarea prin descoperire, problematizarea, studiul de caz, se recomanda a
se folosi in procesul de predare-invatare si metode centrate pe elev si de stimulare a creativitatii,
cum ar fi: brainstorming-ul, tehnica 6/3/5, turul galeriei, starburst, palariile ganditoare, cafenecaua,
metoda cubului, mozaicul etc.

In cadrul modulului ,,Confectionarea produselor de imbriciminte din piele si inlocuitori”,
functie de locul unde se realizeaza (cabinete/ laboratoare tehnologice/ ateliere de instruire practica
din unitatea de invatamant sau de la operatorul economic), se recomanda activitati practice de
invatare, cu caracter orientativ, putand fi multiplicate si adaptate.

Propuneri de teme pentru activitati de laborator tehnologic:

- Exercitii de identificare independenta a produselor din piele si inlocuitori

- Studii de caz privind selectarea operatiilor de prelucrare in functie de scopul urmarit

- Exercitii de argumentare dirijatd a parcurgerii procesului tehnologic in stransa corelare cu
modelul produsului de imbracaminte

- Descrierea independentd a principiului de functionare a utilajelor folosite la operatii de
prelucrare a reperelor

- Studiul de caz privind defectele de executie la prelucrarea reperelor

- Exercitii de identificare independenta a cusaturilor manuale

- Exercitii de identificare independenta a cusaturilor mecanice

- Exercitii de reprezentare grafica a imbinarilor prin coasere

- Exercitii de sortare a semifabricatelor rezultate in urma prelucrarii mecanice

- Exercitii de selectare a operatiilor de asamblare a manusilor

- Exercitii de interpretare a documentatiei tehnice la operatiile de asamblare a produselor de
imbracaminte din piele si inlocuitori

- Exercitii de selectare a operatiilor de asamblare a produselor de imbracaminte din piele si
Tnlocuitori.

- Descrierea independenta a principiului de functionare a utilajelor folosite la operatii de
asamblare a produselor de Imbracaminte din piele si inlocuitori

- Studiul de caz privind defectele de executie la asamblarea produselor de imbracaminte din
piele si inlocuitori

- Exercitii de utilizare a informatiilor din documentatia tehnica utilizata la asamblarea
produselor de imbracaminte din piele si Inlocuitori

- Exercitii de utilizare a dictionarului tehnic intr-o limba strdind pentru identificarea
termenilor de specialitate

- Vizite de documentare la unitatile productive de profil

Propuneri de teme pentru activitati de pregitire practica:

- Exercitii de selectare a reperelor produselor de imbracdminte

- Exercitii de identificare independenta a sculelor, uneltelor, utilajelor folosite la operatii de
prelucrare a reperelor

- Observarea independenta a utilajelor folosite Tn prelucrarea reperelor

- Exercitii de selectare a uneltelor, echipamentelor de lucru si utilajelor in ordinea logica a
procesului tehnologic de prelucrare a reperelor

- ldentificarea partilor componente si a organelor de lucru ale utilajelor folosite la operatii de
prelucrare a reperelor
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Exercitii de executare corectd a operatiilor de prelucrare manuald a reperelor sub
supraveghere conform cerintelor documentatiei tehnice

Exercitii de executare corecta a operatiilor de prelucrare mecanica a reperelor sub
supraveghere conform cerintelor documentatiei tehnice

Studii de caz privind operatiile de intretinere a uneltelor si masinilor folosite in prelucrarea
reperelor

Exercitii de identificare a defectelor de executie la prelucrarea reperelor

Exercitii de recunoastere a cauzelor si modalitatilor de remediere a defectelor la prelucrarea
reperelor

Utilizarea Fisei de autoevaluare pentru urmarirea corectitudinii operatiilor executate la
prelucrarea reperelor

Exercitii de utilizare a informatiilor din documentatia tehnica la prelucrarea reperelor
Exercitii practice de aplicare a Normelor generale si specifice pentru sanatatea si securitatea
in munca si de prevenire si stingere a incendiilor la operatiile de prelucrare a reperelor

Studii de caz privind utilizarea cusaturilor manuale si mecanice la confectionarea produselor
de Tmbracaminte din piele si inlocuitori

Exercitii de interpretare a documentatiei tehnice la operatiile de asamblare a manusilor
Exercitii de identificare independentd a sculelor, uneltelor, utilajelor folosite la operatii de
asamblare a produselor de imbracaminte din piele si inlocuitori

Observarea independenta a utilajelor folosite la asamblarea produselor de imbracaminte din
piele si inlocuitori

Exercitii de selectare a uneltelor, echipamentelor de lucru si utilajelor in ordinea logica a
procesului tehnologic de asamblare a produselor de imbracaminte din piele si Inlocuitori
Identificarea partilor componente si a organelor de lucru ale utilajelor folosite la operatii de
asamblare a produselor de imbracaminte din piele si inlocuitori

Exercitii de executare corectd a operatiilor de asamblare a manusilor sub supraveghere
conform cerintelor documentatiei tehnice

Exercitii de executare corectd a operatiilor de asamblare mecanica a produselor de imbracaminte
din piele si inlocuitori sub supraveghere conform cerintelor documentatiei tehnice

Studii de caz privind operatiile de intretinere a uneltelor si masinilor folosite la asamblarea
produselor de imbracdminte din piele si Tnlocuitori

Exercitii de identificare a defectelor de executie la asamblarea produselor de imbracaminte
din piele si inlocuitori

Exercitii de recunoastere a cauzelor si modalitatilor de remediere a defectelor la asamblarea
produselor de imbracdminte din piele si Tnlocuitori

Utilizarea Fisei de autoevaluare pentru urmarirea corectitudinii operatiilor executate la
asamblarea produselor de imbracaminte din piele si inlocuitori

Exercitii practice de aplicare a Normelor generale si specifice pentru sanatatea si securitatea
Tn munca si de prevenire si stingere a incendiilor la operatiile de asamblarea produselor de
imbracaminte din piele si inlocuitori

Pentru exemplificare, colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei de lucru
interactive pe perechi, ,,SCHIMBA PERECHEA” (Share- Pair Circles).

Avantajele metodei Share- Pair Circles:

VVVVYVYYY

Este o metoda interactiva de grup, care stimuleaza participarea tuturor elevilor la activitate.
Elevii au posibilitatea de a lucra cu fiecare dintre membrii colectivului.

Stimuleaza cooperarea in echipa, ajutorul reciproc, Intelegea si toleranta fatd de opinia celuilalt.
Este o metoda usor de aplicat si adaptabila oricarui domeniu.

Dezvolta inteligenta interpersonala pentru crearea oportunitatilor in munca colectiva.
Dezvolta limbajul de specialitate adecvat.

Faciliteaza desfasurarea de activitati cu caracter nediscirminatoriu in cadrul perechilor de lucru.
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Exemplu de utilizare a metodei ,,Schimba perechea” pentru lectia: “Tipuri de repere ale
produselor de imbracaminte din piele si inlocuitori” — lectie de comunicare de noi cunostinte,
lucrare de laborator.

Rezultate ale invatarii vizate:

8.1.1. Clasificarea produselor de imbracdminte

8.1.2. Clasificarea reperelor componente ale produselor de imbracaminte din piele si inlocuitori
8.2.1. Identificarea produselor de imbracaminte din piele si inlocuitori

8.2.2. Identificarea reperelor componente ale produselor de imbracaminte din piele si inlocuitori
8.2.14. Utilizarea corecta in comunicare a vocabularului comun §i a celui de specialitate

8.2.15. Comunicarea /Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate

8.3.4. Incadrarea Tn normele de timp stabilite

8.3.6. Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncad, a responsabilitatii pentru sarcina de lucru
primitda

8.3.8.Autoevaluarea corectitudinii operatiilor executate

8.3.9.Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
munca

8.3.10.Desfasurarea de activitati cu caracter nediscriminatoriu in cadrul echipei de lucru

Lectia se desfasoara in laboratorul tehnologic/cabinetul de specialitate. Pentru realizarea activitatii
sunt necesare documente specifice: fisa de lucru cu sarcina de lucru si setul de repere cu care se
lucreaza. Se pregateste spatiul de lucru prin asezarea bancilor in douda cercuri concentrice.
Profesorul prezinta tipurile de repere si produsele de imbracaminte din piele si inlocuitori la care se
intélnesc si discuta cu elevii clasei despre aceasta tema.

Apoi lectia se organizeaza astfel:

» Se Tmparte clasa in doud grupe egale ca numar de participanti. Elevii din primul grup se
aseaza in interior, iar elevii din al doilea grup se aseaza in exterior. Se formeaza doua cercuri
concentrice, elevii fiind asezati fata in fata, pe perechi.

» Profesorul prezinta fiecarei perechi cate o fisa de lucru cu sarcini de lucru care se rezolva in
pereche si un plic cu un set de repere la scara redusa realizate din carton. Fisa de lucru
contine sarcina de lucru si denumirea reperelor ce urmeaza a fi selectate, precum si timpul
de lucru pentru fiecare faza de indeplinire a sarcinii de lucru. Elevii trebuie sa selecteze
reperele din plicul cu setul de repere in ordinea de pe fisa de lucru, sa lipeasca reperul pe
fisa la denumirea corespunzatoare si sa specifice cdrui tip de imbracaminte apartine fiecare
reper selectat.

» Perechile rezolva prima parte din sarcina de lucru.

> Elevii din cercul exterior se rotesc cu un loc, Tn sensul acelor de ceasornic, realizandu-se
astfel o noua pereche. Elevul din cercul interior pastreaza fisa de lucru, iar elevul din cercul
exterior pastreaza setul de repere.

» Noile pereche rezolva a doua parte din sarcina de lucru.

» Jocul continua pana cand perechile ajung la partenerii initiali sau se termina solutiile pentru
sarcinile primita.

> Elevii prezinta solutiile gasite prin rezolvarea sarcinilor de lucru.

» Sunt analizate ideile sau solutiile emise.

» Profesorul ofera feed-back elevilor si prezinta concluziile activitatii de laborator.
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FISA DE LUCRU

Tema: Tipuri de repere ale produselor de imbriacaminte din piele si inlocuitori

Sarcina de lucru

1.ldentificarea reperelor produselor de imbracaminte din piele si inlocuitori din setul de
repere, in ordinea indicata pe fisa de lucru.

2. Atasarea reperului la denumirea corespunzatoare.

3. Indicarea tipului de imbracaminte caruia ii apartine reperul.

4. Schimbarea perechilor de lucru.

Timp de lucru pentru fiecare reper: 2 minute.

Nr. | Denumirea reperului Reperul (din setul de repere) Tipul de
crt. imbracaminte
1 fata
2 spate
3 maneca
4 manseta
5 guler
6 buzunar
7 cordon
8 clapa
9 manusa propriu-zisa
10 | degetul mare

SUGESTII PRIVIND EVALUAREA

Evaluarea are ca scop stabilirea gradului de realizare a rezultatelor invatarii din Standardul de
Pregétire Profesionald aferent modulului, precum si a competentelor cheie agregate.

Evaluarea rezultatelor invatarii si a competentelor cheie dobandite (corespunzitoare competentelor
cheie din cadrul european) se realizeaza in mod agregat pentru acele continuturi la care fac referire.
Evaluarea poate fi formativa sau sumativda, metodele si instrumentele fiind la alegerea cadrului
didactic.

Ca metode de evaluare recomandam:
e Observarea sistematica
e Autoevaluarea
e Metoda exercitiilor practice (exercitii si lucrari practice)
e Expozitii tematice cu lucrari practice/ produse realizate de elevi

Ca instrumente de evaluare se pot folosi:
e Fise de observatie
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¢ Fige de autoevaluare
e Teste de verificarea cunostintelor cu itemi cu alegere multipla, itemi alegere duald, itemi de
completare, itemi de tip pereche, itemi de tip intrebari structurate sau itemi de tip rezolvare de

probleme

e Portofoliul, ca instrument de evaluare flexibil, complex, integrator, modalitate de inregistrare a
performantelor scolare ale elevilor.

Pentru lucrarea de laborator prezentatd la sugestii metodologice si pentru rezultatele invatarii
mentionate mai sus, colectivul de autori propune ca instrument de evaluare- Fisa de autoevaluare.

Autoevaluarea in procesul de invatamant implicd/ presupune coresponsabilizarea celui care invata,
deci a elevului. Autoevaluarea ocupa astazi un loc important in practica evaluatorilor, care se
dovedesc din ce in ce mai sensibilizati de implicarea elevului (a celui care invatd) in reglarea
invatarii. Explicatia acestei evolutii constd in aceea ca societatea actuald este marcata de
individualism i responsabilizare. Aceste doud caracteristici conduc la considerarea elevului care
invata ca actor si coresponsabil al invatarii sale.
Autoevaluarea este un prim exercifiu pe calea dobandirii autonomiei in evaluare. Elevul este
solicitat sa-si depisteze operativ unele erori, minusuri, in momentul realizarii unor sarcini de
invatare. Depistarea lacunelor proprii, chiar daca nu sunt sanctionate prin note, constituie un prim
pas pe drumul constientizarii competentelor 1n mod independent.

FISA DE AUTOEVALUARE
Lucrare de laborator
Elevul..........oooii
Criteriul Indicatori Descriptori de performanta
Minim Optim Maxim
Planificarea | Intelegerea Am inteles n mica | Am inteles | Am 1inteles modul
sarcinii de | cerintelor in scopul | masurd si  am | modul de | de rezolvare a
lucru indeplinirii solicitat explicatii | rezolvare a | sarcinilor de lucru
sarcinilor de la locul | suplimentare sarcinilor  de | si am oferit suport
de munca pentru  rezolvarea | lucru. activ colegilor.
sarcinilor de lucru.
Executarea | Identificarea Am identificat n | Am identificat | Am identificat n
sarcinii  de | reperelor mod corect cinci | in mod corect | mod corect toate
lucru componente ale | repere in timpul | opt repere 1in | reperele in timpul
produselor de | dat. timpul dat. dat.
imbracaminte
Identificarea Am identificat n | Am identificat | Am identificat n
produselor de | mod corect cinci | in mod corect | mod corect toate
imbracaminte  din | produse n timpul | opt produse in | produsele Tn timpul
piele si inlocuitori dat. timpul dat. dat.
Desfasurarea de | Am acceptat doar | Am  acceptat | Am acceptat toate
activitati cu caracter | anumite sugestii si | sugestiile i | sugestiile s
nediscriminatoriu in | pareri ale colegului | parerile parerile colegului si
cadrul echipei de | cu care am lucrat. colegului  cu | ne-am  completat
lucru care am lucrat. | reciroc.
Incadrarea in | Am lucrat fara sa | Am lucrat bine | Am folosit
normele de timp | gestionez eficient | in timpul pus | productiv tot
stabilite timpul. la dispozitie. timpul pe care I-am

avut la dispozitie.
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Prezentarea
sarcinii  de
lucru

Comunicarea/Rapor | Am justificat | Am Am argumentat
tarea  rezultatelor | aproximativ argumentat deciziile luate
activitatilor solutiile alese. deciziile luate | referitoare la
profesionale referitoare  la | lucrarile efectuate
desfasurate lucrarile si am verificat

efectuate. calitatea solutiilor

propuse.
Utilizarea corecta in | Am demonstrat | Am Am demonstrat
comunicare a | utilizarea corecta in | demonstrat utilizarea corecta a
vocabularului comun | cea mai mare parte | utilizarea vocabularului
si a celui de|a vocabularului | corecta a | comun si de
specialitate comun si a | vocabularului | specialitate.
vocabularului  de | comun si in
specialitate. cea mai mare

parte a

vocabularului

de specialitate.
Colaborarea cu | Am contribuit n | M-am implicat | M-am implicat
membrii echipei de | oarecare masura la | si am | activ si am
lucru, in  scopul | rezolvarea contribuit ~ la | contribuit la
indeplinirii sarcinilor de lucru. | rezolvarea rezolvarea
sarcinilor de la locul sarcinilor  de | sarcinilor de lucru.

de munca
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MODUL I11. FINISAREA PRODUSELOR DE iMBRACAMINTE
e Nota introductiva

Modulul ,,Finisarea produselor de imbricaminte”, componentd a ofertei educationale
(curriculare) pentru calificarea profesionala ” Confectioner imbracaminte din piele si inlocuitori”,
din domeniul de pregatire profesionald Industrie textila si pielarie.
Modulul face parte din pregatirea practica aferenta clasei a XI-a, invatamant profesional.
Modulul are alocat un numar de 126 ore/an, conform planului de invatamant, din care :

" 42 ore/an — laborator tehnologic

" 84 ore/an — instruire practica

Modulul se parcurge in succesiune logica cu celelalte module din curriculum, cu un numar de ore
constant pe durata a 6 saptamani din anul scolar.

Modulul ,,Finisarea produselor de imbricaminte” este centrat pe rezultate ale invatarii si vizeaza
dobandirea de cunostinte, abilitdti si atitudini necesare angajarii pe piata muncii in una din
ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de nivel 3 ”Confectioner
imbracaminte din piele si inlocuitori”, din domeniul de pregatire profesionald Industrie textila si
pielarie sau in continuarea pregatirii intr-0 calificare de nivel superior.

e STRUCTURA MODUL

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URT 9: FINISAREA
PRODUSELOR DE
IMBRACAMINTE DIN PIELE SI

INHOE el Continuturile invatarii

Rezultate ale invatarii
(codificate conform SPP)

Cunostinte | Abilitati | Atitudini

9.1.1. 9.2.1. 7.3.1. Operatii de finisare a produselor de imbraciminte din

9.1.2. 9.2.2. 7.3.2. piele si inlocuitori.

9.1.3. 9.2.3. 7.3.3. Tipuri de operatii. Materiale utilizate.

9.15. 9.24. 7.34.

9.1.6. 9.2.5. 7.3.5. Operatii de finisare realizate cu masini de cusut

9.1.7. 9.2.6. 7.3.6. Coaserea butonierelor. Parametrii cusaturii.
9.2.7. 7.3.7. Masini de cusut butoniere: organe de lucru, deservire.
9.2.8. Intretinerea masinilor de cusut butoniere. Defecte de
9.2.9. executie la coaserea butonierelor: clasificare, cauze,
9.2.10. modalitati de remediere.

Coaserea nasturilor. Parametrii cusaturii.

Masini de cusut nasturi: organe de lucru, deservire.
Intretinerea masinilor de cusut nasturi. Defecte de
executie la coaserea nasturilor: clasificare, cauze,
modalitati de remediere.

Coaserea cheitelor. Parametrii cusdturii.
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Masini de cusut cheite: organe de lucru, deservire.
Intretinerea masinilor de cusut cheite. Defecte de executie
la coaserea cheitelor: clasificare, cauze, modalitati de
remediere.

Documentatia tehnica la finisarea realizatd cu masini de
cusut. Elemente componente (fisa tehnica a produsului;
fisa tehnologica a operatiei; mostra/produsul etalon).
Norme generale si specifice pentru sanatatea si securitatea
muncii si de protectie impotriva incendiilor la deservirea
maginilor de cusut utilizate la finisarea produselor de
imbracaminte din piele si inlocuitori.

9.1.1. 9.2.1. 9.3.1. Metode de indepéartare a petelor
9.1.2. 9.2.2. 9.3.2. Indepartarea petelor pe cale mecanica si/sau pe cale
9.1.4. 9.2.3. 9.3.3. chimica. Pete: de adeziv, de ulei, de amidon, datorate
9.15. 9.24. 9.3.4. manipularii produselor.
9.1.6. 9.2.5. 9.3.5. Materiale utilizate: ustensile si solutii corespunzatoare
9.1.7. 9.2.6. 9.3.6. petei si finisajului pielii.
9.2.7. 9.3.7. Norme generale si specifice pentru sanatatea si securitatea
9.2.8. muncii si de protectie Impotriva incendiilor la operatia de
9.2.9. indepartare a petelor.
9.2.10.
Remedierea defectelor specifice produselor din piele si
inlocuitori
Tipuri de defecte: zgarieturi, deteriorari ale finisajului
pielii. Cauze.
Metode de remediere a defectelor: cu ceara, prin vopsire.
Unelte folosite la remedierea defectelor: lame metalice,
pistol de pulverizare, pensula.
Operatii de finisare pentru mianusi: umezire, calcare,
presare, lustruire.
Documentatia tehnicd la finisarea produselor de
imbracaminte din piei si Inlocuitori: fisa tehnologica,
mostra etalon omologata.
9.15. 9.2.3. 9.3.1. Controlul tehnic de calitate
9.2.4. 9.3.3. Control interfazic, control final.
9.2.7. 9.35. Controlul si receptia materiilor prime si materialelor
9.2.9. 7.3.6. auxiliare din care este realizat produsul de imbracaminte.
9.2.10. 7.3.7. Controlul produselor in timpul fabricatiei: controlul

executiei produsului de Imbracaminte. Controlul
produselor finite: controlul dimensional al produsului de
imbracaminte, controlul aspectului interior i exterior al
produsului conform precizarilor din documentatia tehnica.
Conditii la control organoleptic si prin metode de
laborator.

Dispozitive de lucru: masa speciala, panglica de croitorie,
manechine, mostra etalon omologata, fisa tehnologica.
Metode de verificare: control, comparare, masurare.
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LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR iNVATARII (existente in scoala sau la operatorul economic):
- Materii prime si materiale: piele, inlocuitori de piele, tesaturi, tricoturi, materiale
auxiliare pentru confectii din piele, mostre;
- Materiale de finisare: agenti de spalare, solventi, crep, pudra de talc, lacuri, vopsele,
apreturi, hartie abraziva
- Instrumente de lucru: pensule, pistol de pulverizat, perii, lame metalice, masa de
control, centimetru de croitorie;
- Utilaje: masini de cusut nasturi, masini de cusut butoniere
- Materiale pentru curdtirea utilajelor: lavete, maturi, perii

SUGESTII METODOLOGICE

Continuturile programei modulului ,,Finisarea produselor de imbraciminte din piele si
inlocuitori”, trebuic si fie abordate intr-o maniera integrata, corelata cu particularitatile si cu
nivelul initial de pregétire al elevilor.

Parcurgerea continuturilor este obligatorie, iar pentru parcurgerea acestora, profesorul trebuie sa
studieze Standardul de Pregatire Profesionala.

Numarul de ore alocat fiecarei teme ramane la latitudinea cadrelor didactice care predau continutul
modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale colectivului de
elevi cu care lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica si de
ritmul de asimilare a cunostintelor de catre colectivul de elevi instruit.

Modulul ,,Finisarea produselor de imbraciminte din piele si inlocuitori” are o structura
flexibild, deci poate Incorpora, in orice moment al procesului educativ, noi mijloace sau resurse
didactice. Pregatirea se recomanda a se desfasura in laboratoare sau/si in cabinete de specialitate,
ateliere de instruire practica din unitatea de invatamant sau de la operatorul economic, dotate
corespunzator.

Pregatirea practica in cabinete/ laboratoare tehnologice/ ateliere de instruire practica din unitatea de
invatamant sau de la operatorul economic are o importantda deosebita in atingerea rezultatelor
invatarii.

Pentru eficientizarea procesului de predare - invatare - evaluare, cadrul didactic trebuie sa-si
proiecteze din timp activitatea didactica prin elaborarea de fise de lucru, fise de documentare, fise
de observatie, probe de evaluare si autoevaluare, prin pregitirea materialelor, instrumentelor,
uneltelor necesare precum si a spatiului de lucru. Locul de desfasurare, formele de activitate
(frontala, pe grupe), metodele si materialele didactice, fisele de lucru si de documentare trebuie sa
fie adecvate continuturilor invatarii ce se coreleazd cu abilitatile si atitudinile care trebuiesc
formate.

Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecarei teme
ramanand la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica, punand accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ .

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitdti de Tnvatare
variate, prin care sa fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu cerinte educative speciale.

Alaturi de metodele didactice traditionale, cum ar fi: expunerea, explicatia, conversatia,
demonstratia, exercitiul, Tnvatarea prin descoperire, problematizarea, studiul de caz se recomandad a
se folosi Tn procesul de predare-invatare si metode centrate pe elev si de stimulare a creativitatii,
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cum ar fi: brainstorming-ul, tehnica 6/3/5, turul galeriei, starburst, palariile ganditoare, cafeneaua,
metoda cubului, mozaicul etc.

Pentru parcurgerea modulului ,,Finisarea produselor de imbricaminte din piele si inlocuitori”,
in functie de locul unde se¢ realizeaza (cabinete/ laboratoare tehnologice/ ateliere de instruire
practica din unitatea de invatamant sau de la operatorul economic), se recomanda activitati practice
de invatare, cu caracter orientativ, putand fi multiplicate si adaptate.

Propuneri de teme pentru activitati de laborator tehnologic:

Exercitii de ordonare dirijatd a operatiilor de finisare necesare obtinerii produsului de
imbracaminte, conform mostrei etalon.

Observarea independentd a masinilor folosite la finisarea produselor de imbracaminte din
piele si inlocuitori.

Studii de caz privind tipurile de defecte de executic la operatiile de finisare realizate cu
masini de cusut.

Studii de caz privind defectele de finisare.

Verificarea calitatii produsului finit prin comparare cu mostra etalon sau prescriptiilor din
fisa tehnologica.

Propuneri de teme pentru activititi de pregatire practica:

Exercitii de selectare a materialelor de finisare a produselor de imbracaminte din piele si
Tnlocuitori pentru fiecare tip de finisare.

Exercitii de selectare corectd a masinilor de cusut in functie de tipul cusaturilor executate
pentru finisarea produselor de imbracaminte din piele si Tnlocuitori.

Studii de caz privind reglarea parametrilor cusaturilor pentru finisarea produselor de
imbracaminte din piele si inlocuitori.

Exercitii de executare corectd a cusaturilor pe masini de cusut in functie de parametrii
cusaturii.

Exercitii de realizare a operatiilor de intretinere a masinilor folosite la finisarea produselor
de Tmbracaminte din piele si inlocuitori.

Exercitii practice de aplicare a regulilor pentru sdndtatea si securitatea muncii si de protectie
impotriva incendiilor la deservirea masinilor de cusut utilizate la finisarea produselor de
imbracaminte din piele si inlocuitori.

Exercitii de identificare a defectelor de executie, a cauzelor si modul de remediere a acestora
la deservirea maginilor de cusut utilizate la finisarea produselor de imbracaminte din piele si
Tnlocuitori.

Studii de caz privind tipurile de pete de pe produse.

Exercitii de indentificare a petelor de pe produse din piei si Tnlocuitori.

Indepirtarea completa a petelor fird deteriorarea produsului.

Remedierea defectelor de finisare de pe produse.

Executarea operatiilor de finisare pentru manusi, conform cu prescriptiile din fisa
tehnologica.

Autoevaluarea corectitudinii operatiilor de finisare executate si remedierea eventualelor
neconformitagi.

Exercitii practice de aplicare a regulilor pentru sanatatea si securitatea muncii si de protectie
impotriva incendiilor la finisarea produselor de imbracaminte din piele si Inlocuitori.
Exercitii de verificare a conditiilor si dispozitivelor necesare efectudrii controlului.

Exercitii de identificare a conditiilor si dispozitivelor necesare efectudrii controlului.
Exercitii de utilizare a informatiilor din documentatia tehnica la finisarea produselor de
imbracaminte din piele si inlocuitori.
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Pentru exemplificare, colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei de dezvoltare a
creativitatii, pe grupe, METODA ,,PHILLIPS 6/6”.

Metoda Philips 6/6 a fost elaboratd de profesorul J. Donald Philips (de unde provine si numele),
care a testat-o la Universitatea din Michigan. Metoda se individualizeaza prin desfasurarea
activitatii celor 6 participanti timp de 6 minute, avand scopul de intensificare a rezolvarii sarcinii de
lucru in mod creativ.

Exemplu de aplicare a metodei ,,Phillips 6/6”: ,,Remedierea defectelor specifice produselor din
piele si inlocuitori”- lucrare practica.

Rezultate ale invatarii vizate:

9.1.2. Precizarea materialelor de finisare specifice fiecarui tip de finisare

9.1.4. Descrierea procedeelor de finisare n raport cu natura materialelor si a defectelor

9.1.5. Analizarea tipurilor de defecte la operatiile de finisare si cauzele care le provoaca

9.2.3. Prelucrarea informatiilor dobandite din documentatia tehnica

9.2.7. Autoevaluarea corectitudinii operatiilor de finisare executate si remedierea eventualelor
neconfomitati

9.2.9. Utilizarea corecta in comunicare a vocabularului comun §i a celui de specialitate

9.2.10. Comunicarea /Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate

9.2.1. Identificarea metodelor de finisare si materialelor de finisare specifice finisarii produselor de
imbracaminte din piele si Tnlocuitori

9.3.1. Respectarea responsabild a precizarilor documentatiei tehnice privind finisarea produsului
9.3.5. Asumarea calitatii/ noncalitatii operatiilor efectuate

9.3.6. Asumarea, in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitatii pentru sarcina de lucru
primita

9.3.7. Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
muncd.

Activitatea se desfdsoara in cabinet/laborator tehnologic/atelier de instruire practica si profesorul
pregiteste documente specifice: fisa de lucru cu sarcina de lucru, mostrele de produse si
materialele/uneltele cu care se lucreaza. Profesorul discuta cu elevii clasei tema, prezentand tipurile
de defecte ale produsele de Tmbracaminte din piele si inlocuitori.

Etapele desfasurarii activitatii de invatare sunt:

- Constituirea grupurilor de cate 6 elevi (4 membri, 1 secretar, 1 conducator de grup).
Conducatorul de grup are rolul de a coordona activitatea si de a prezenta concluziile.

- Profesorul prezinta fisa de lucru cu sarcina de lucru, mostrele de produse cu defecte ca
urmare a finisarii, mostrele etalon si materialele/uneltele pentru care se va cere identificarea.

- Modul de desfasurare a activitatii si timpul alocat este: patru minute pentru organizare, sase
minute pentru discutii desfasurate in cadrul grupului pe tema ,,Remedierea defectelor
specifice produselor din piele si inlocuitori”, si doud minute pentru prezentarea raportului
fiecarui grup de catre conducatorul grupului.

- Timp de sase minute au loc dezbateri n cadrul grupului cu referire la tema in discutie.

- Pe baza acestora, se completeaza fisa de lucru, pe care purtdtorii de cuvant a fiecarui grup
constituit o prezinta, pe rand, in fata clasei.

- Lafinal, profesorul impreuna cu elevii realizeaza o sinteza a rapoartelor, stabilind concluzii.
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FISA DE LUCRU

Tema: ,Remedierea defectelor specifice produselor din piele si inlocuitori”- lucrare practica
Sarcini de lucru:

A. ldentificarea defectelor.
Identificarea defectelor de finisare existente pe fiecare mostrd primita, comparand mostrele cu
produsul etalon.

B. Identificarea materialelor si uneltelor pentru finisare
Alegerea materialelor/uneltelor pentru finisare care sunt necesare la remedierea defectelor de pe
mostrele primite.

C Stabilirea cauzelor si a modalititilor de remediere.
Stabilirea cauzelor aparitiei fiecarui defect si modalitatile de remediere.

Mostre:

1- produs de imbracaminte pentru barbati+ produs etalon
2 — produs de imbracaminte pentru femei+produs etalon

3 - manusit+ produs etalon

Mostra Tipul de defect Materiale / unelte Cauze Remediere
identificat pentru finisare
1
2
3

Timp de lucru: 12 minute
SUGESTII PRIVIND EVALUAREA

Evaluarea are ca scop stabilirea gradului de realizare a rezultatelor invatarii din Standardul de
Pregatire Profesionala aferent modulului, precum si a competentelor cheie agregate.

Evaluarea rezultatelor invatarii si a competentelor cheie dobandite (corespunzitoare competentelor
cheie din cadrul european) se realizeaza in mod agregat pentru acele continuturi la care fac referire.
Evaluarea poate fi formativa sau sumativd, metodele si instrumentele fiind la alegerea cadrului
didactic.

Ca metode de evaluare recomandam:
e Observarea sistematica
e Autoevaluarea
e Metoda exercitiilor practice (exercitii si lucrari practice)
e Expozitii tematice cu lucrari practice/produse realizate de elevi.
Ca instrumente de evaluare se pot folosi:
Fise de observatie
Fise de evaluare
Fise de autoevaluare
Lucrari practice
e Portofoliul, ca instrument de evaluare flexibil, complex, integrator, modalitate de
inregistrare a performantelor scolare ale elevilor.

Metodele de evaluare a lucrarilor practice permit profesorilor sd constate la ce nivel si-au format
si dezvoltat elevii anumite deprinderi practice, capacitatea de ,,a face” (nu doar de ,,a sti”). La
lucrarile din laboratoare si ateliere unde elevii pot face dovada capacitatii de a utiliza valorile
profesionale asimilate prin diverse tehnici de lucru: executari de operatii sau lucrari, efectuarea unor
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exercifii si aplicatii practice etc. sunt urmarite atingerea rezultatelor invatarii: cunostinte, abilitati,
atitudini profesionale.

La aceasta categorie de probe, evaluatorii trebuie sa stabileasca unele criterii, norme si/sau cerinte,
pentru cd, de fapt, evaluarea din invatamant, prin oricare dintre metode s-ar realiza are, prin
excelentd, o valoare, o semnificatiec pedagogica. Aceste cerinte nu trebuie sa difere de cele
formulate pe parcursul instruirii, Tn schimb, ele trebuie sa fie cunoscute si de elevi, impreuna cu
baremurile (standardele) de notare.

Pentru activitatea practica din tema propusa ,,Remedierea defectelor specifice produselor din
piele si inlocuitori”, si pentru rezultatele invatarii mentionate mai sus, colectivul de autori propun
ca instrument de evaluare- Fisa de evaluare a lucrérii practice.

FISA DE EVALUARE A LUCRARII PRACTICE

Tema pentru proba practicia: Remedierea defectelor specifice produselor din piele si inlocuitori
Enuntul temei pentru proba practica: Identificati defectele specifice produselor din piele si
nlocuitori, cauzele si modul lor de remediere

Sarcini de lucru:
1. Identificarea defectelor specifice produselor din piele si inlocuitori
2. Identificarea materialelor si uneltelor pentru finisare
3. Stabilirea cauzelor si a modalititilor de remediere a defectelor produselor din piele si
nlocuitori

Nr. | Criterii de realizare a Punctaj | Punctaj

Indicatorii de realizare a sarcinii de lucru

crt. sarcinii de lucru maxim | acordat
1. | Primirea si | Organizarea grupului de lucru. 10
planificarea sarcinii de | Studierea mostrelor etalon 1n vederea 5
lucru realizarii sarcinilor de lucru.
Colaborarea cu membrii echipei de lucru in 10

scopul indeplinirii sarcinilor de munca.
2. | Realizarea sarcinii de | Identificarea defectelor de finisare existent pe 10

lucru fiecare mostra primitd, comparand mostrele

cu produsul etalon.
Identificarea corectd a materialelor/ uneltelor 10
pentru finisare utilizate la remedierea
defectelor.
Stabilirea cauzele aparitiei fiecarui defect. 10
Stabilirea modalitatilor de remediere a 10
fiecarui defect.
Autoevaluarea corectitudinii rezolvarii 10
sarcinilor de lucru.

3. | Prezentarea si | Comunicarea /Raportarea rezultatelor 10

promovarea  sarcinii | activitatilor profesionale desfasurate.

realizate Utilizarea  vocabularului comun si a 5
terminologiei de specialitate in raportarea
sarcinilor realizate.

Din oficiu 10
Total 100
Nota 10
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